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1 SAKERHET

1 SAKERHET

1.1 Anvandning av symboler

Genomgaende i handboken: Betyder Obs! Var uppmarksam!

® VARNING!
Innebar fara som, om den inte undviks, omedelbart leder till allvarliga
personskador eller dodsfall.

VARNING!
Innebar potentiell fara som kan resultera i personskada eller dodsfall.

Innebar fara som kan leda till mindre allvarlig personskada.

A
A OBSERVERA!
A

VARNING!
Innan anvandning, las och férstd denna bruksanvisning A |L.’JJ
och folj alla etiketter, arbetsgivarens sékerhetsrutiner

och sdkerhetsdatablad (SDS).

1.2 Sakerhetsatgarder

Det ar anvandaren av ESAB-utrustning som bar yttersta ansvaret for att alla som arbetar
med eller intill utrustningen vidtar alla tillampliga sakerhetsatgarder. Sakerhetsatgarderna
maste uppfylla de krav som galler fér denna typ av utrustning. Utdver
standardbestammelserna fér en svetsplats ska rekommendationerna nedan féljas.

Allt arbete ska utféras av utbildad personal som ar val insatt i utrustningens handhavande.
Felaktig anvandning av utrustningen kan leda till risksituationer som kan resultera i
personskada eller skador pa utrustningen.

1. Var och en som anvander utrustningen maste kanna till:
o dess handhavande
nddstoppens placering
dess funktion
tilampliga sakerhetsatgarder
korrekt forfarande vid svetsning och skarning samt vid anvandning av eventuella
andra funktioner hos utrustningen.
2. Operatoren ska se till att:
o inga obehoriga personer befinner sig inom utrustningens arbetsomrade da den
startas
o ingen ar oskyddad nar bagen tands eller arbete startas med utrustningen
3. Arbetsplatsen ska:
o vara lamplig fér andamalet
o vara fri fran drag.

O
O
O
O
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1 SAKERHET

4. Personlig skyddsutrustning
o Anvand alltid rekommenderad personlig skyddsutrustning, sa som
skyddsglaségon, flamsakra klader och skyddshandskar.
o Barinte l6st sittande persedlar, sa som halsdukar, skarp och ringar, eftersom
sadana kan fastna och orsaka brannskador.
5. Allmanna férsiktighetsatgarder
Se till att aterledarkabeln ar ordentligt ansluten.
o Arbete pa hogspanningsutrustning far endast utforas av behorig elektriker.
o Nodvandig eldslackningsutrustning skall finnas latt tillganglig pa val anvisad
plats
o Smorjning och underhall av svetsutrustningen far inte utféras under drift.

o

VARNING!

Bagsvetsning och bagskarning kan orsaka personskada. Vidta alltid
sakerhetsatgarder vid svetsning och skarning.

:'ﬂ ELEKTRISK STOT - Kan déda
e W ]

» Installera och jorda utrustningen enligt handboken.
* ROr e stromforande delar eller elektroder med bara hander eller med vat
skyddsutrustning.

» Isolera dig fran arbetet och marken.
» Se till att din arbetsstallning ar saker

ELEKTRISKA OCH MAGNETISKA FALT — Kan vara hélsoskadliga

§ + Svetsare med pacemaker bor radfraga sin lakare innan svetsning
:3:..1 \ genomfors. EMF kan stOra vissa pacemakers.
— » Exponering for EMF kan ha andra effekter pa halsan som annu ar okanda.
» Svetsare bdr anvanda foljande metoder for att minimera exponering for
EMF:

o Dra elektrod- och arbetskabeln pa samma sida av kroppen. Fixera
dem med tejp om majligt. Placera inte din kropp mellan svetspistolen
och kablar. Snurra aldrig svetspistolen eller kablar runt din kropp. Hall
svetsstromkalla och kablar s& langt bort fran kroppen som mgjligt.

o Anslut arbetskabeln till arbetsstycket sa nara det omrade som skall
svetsas som mgjligt.

. ROK OCH GASER - Kan vara hilsoskadliga

» Undvik att ha huvudet i svetsroken.
* Anvand ventilation, utsug vid bagen eller bada delarna for att féra bort
angor och gaser fran din andningszon och det allmanna omradet.

LJUSBAGAR - Kan skada égonen och ge brannskador pa huden

%Q » Skydda 6gonen och kroppen. Anvand alltid korrekt svetsskdrm med
L skyddsglas av ratt filtreringsgrad och bar alltid skyddsklader.
+ Skydda omkringstaende personer med hjalp av lampliga skarmar eller
draperier.

BULLER - Kan ge horselskador
0‘ Skydda 6ronen. Anvand hoérselkapor eller annat Iampligt hérselskydd.
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1 SAKERHET

RORLIGA DELAR - Kan orsaka skador

« Hall alla dérrar, paneler och luckor stangda och se till att de sitter pa plats
ordentligt. Endast kvalificerade personer boér vid behov ta bort kapor for
underhall och felsdkning. Satt tillbaka paneler eller luckor och stanga
dorrar nar servicen ar klar och innan motorn startas.

Sténg av motorn innan du installerar eller ansluter enheten.

Hall hander, har, I6ssittande klader och verktyg borta fran rorliga delar.

A
k)9,

BRANDFARA

="« Gnistor ("svetsloppor”) kan orsaka brand. Verifiera att det inte finns nagra
brannbara material i narheten.
* Anvand inte pa slutna behallare.

DRIFTSTORNING - Tillkalla experthjélp i handelse av driftstorning.
SKYDDA DIG SJALV OCH ANDRA!

AT

n OBSERVERA!
Denna produkt ar avsedd endast for bagsvetsning.

A VARNING!

Anvand inte stromkallan for att tina frusna ror.

OBSERVERA!

Utrustning klass A ar inte avsedd for anvandning i
bostadsomraden dar elférsérjningen sker via det publika
lagspanningsdistributionsnatet. Pa grund av saval
ledningsburna som utstralade stérningar kan det i
sadana omraden vara problematiskt att uppna
elektromagnetisk kompatibilitet for utrustning klass A.

OBSERVERA!

Kasserad elektronisk utrustning ska lamnas till
atervinning.

Enligt direktiv 2012/19/EG om avfallshantering av

elektrisk och elektronisk utrustning och dess

genomfdrande i enlighet med nationell lag, ska elektrisk

och elektronisk utrustning som natt slutet av sin _
livslangd samlas in separat och lamnas till

atervinningsanlaggning.

Det avilar den som ager och/eller ansvarar for
utrustningen att halla sig informerad om vilka
atervinningsanlaggningar som ar godkanda.

For mer information, kontakta narmaste
ESAB-aterforsaljare.

ESAB har ett sortiment av tillbehor for svetsning och personlig skyddsutrustning till
salu. Kontakta din ESAB-aterforsiljare eller besok var webbplats for
bestillningsinformation.
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2 INLEDNING

2 INLEDNING

MIG/MAG-svetspistolerna i den har serien ar uteslutande avsedda for bagsvetsning med
inert (MIG) eller aktiv (MAG) skyddsgas i industriella och kommersiella miljéer av personer
med lamplig utbildning. Pistolerna ar bara tillgangliga i manuella versioner.

0463 633 001 -7 - © ESAB AB 2018



3 TRANSPORT OCH EMBALLAGE

3 TRANSPORT OCH EMBALLAGE

Komponenterna kontrolleras och packas noggrant, men skador kan anda uppsta under
transporten.

Kontrollprocedur vid leveransmottagning
Kontrollera att forsandelsen dverensstammer med fraktsedeln.

Vid skada
Kontrollera visuellt emballaget och komponenterna med avseende pa skada.

Vid klagomal
Kontrollera visuellt emballaget och komponenterna med avseende pa skada.

» Kontakta omedelbart den transportér som senast hanterat férsandelsen.
+ Behall emballaget for eventuell inspektion fran transportorens eller leverantérens sida,
eller atersandning av leveransen.

Forvara i slutet utrymme
Omgivande temperatur for transport och férvaring: -20 °C till +55 °C

Relativ luftfuktighet: upp till 90% vid en temperatur pa 20 °C

0463 633 001 -8- © ESAB AB 2018



4 TEKNISKA DATA

4 TEKNISKA DATA

Svetspistol MXL 201 MXL 271 MXL 341
Typ av kylning Luft Luft Luft
Tilldten belastning vid 60 % intermittens*

Koldioxid CO2 160 A 230 A 330 A
Blandgas, Ar/CO2 M21 150 A 210 A 300 A
Rekommenderat gasfléde [8-12 I/min 8-15 I/min 10-18 I/min
Traddimension 0,6-1,0 mm 0,8-1,2 mm 1,0-1,6 mm
Arbetstemperatur** -10 °C till 40 °C -10 °C ill 40 °C -10 °C ill 40 °C
* Kapaciteten kan minska med upp till 30 % vid pulssvetsning.

Svetspistol MXL 411W MXL 511W

Typ av kylning Vatten Vatten

Tillaten belastning vid 100% intermittens*

Koldioxid CO2 400 A 500 A

Blandgas, Ar/CO2 M21 350 A 450 A
Rekommenderat gasflode |10-20 I/min 10-20 I/min
Traddimension 1,0-1,6 mm 1,0-1,6 mm
Arbetstemperatur** -10 °C ill 40 °C -10 °C till 40 °C

* Kapaciteten kan minska med upp till 30 % vid pulssvetsning.

**Vid anvandning av vatskekylda brannare i kalla forhallanden bér du anvanda en lamplig
kylvatska.

Intermittensfaktor

Intermittensfaktorn anger den andel, vanligen i procent, av en tiominutersperiod, under vilken
man kan svetsa med en viss belastning utan dverbelastning. Intermittensfaktorn galler vid 40
°C eller lagre.

Svetspistolens allmanna data enligt IEC/EN 60 974-7
Typ av styrning:

Manuell
Rund standardtrad

Mandverkretsen och avtryckaren ar klassade
for en spanning pa 42 V, max. 1 A

Tradtyp:

Méarkspanning:

Specifikationer fér brannarens kylkrets * minsta fléde 1,2 I/min

(endast for vatskekylda brannare): * min. vattentryck: 2,5 bar

* max. vattentryck: 3,5 bar

* inmatningstemperatur: max. 40 °C

» returtemperatur: max. 60 °C

* kylkapacitet: min. 1 000 W, upp till
2 000 W beroende pa
anvandningsomrade

Vatskekylda svetspistoler

Returtemperaturer pa éver 60 °C kan forkorta brannarens livslangd eller orsaka skada eller
haveri pa brannaren. Kylaggregatet ska alltid vara fyllt med tillracklig mangd kylvatska. Las i
anvandarhandboken for kylenheten. Om brannaren utsatts fér hdg varmebelastning ska ett

0463 633 001 © ESAB AB 2018
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4 TEKNISKA DATA

kylaggregat med tillrackligt hdg kapacitet anvandas. Anvand endast speciell kylvatska som
innehaller oxidationshdmmare fér svetsbrannare. For passande produkter kan du kontakta
din narmaste ESAB-aterforsaljare.

Specifikationerna ar giltiga for kabellangder fran 3,0 till 5,0 m.

De specificerade belastningarna galler standardiserad anvandning. Under speciella
omstandigheter, t.ex. vid hog varmereflektion mot brannaren, kan brannaren bli dverhettad
aven om anvandningen sker under den specificerade belastningen. | sddana fall bor du
anvanda en modell med hdgre kapacitet eller minska intermittensen.

Anvandningsvillkor

1. Svetsbrannaren bér endast anvandas inom ovan namnda tekniska specifikationer och
for dess avsedda andamal.

2. Brannartyp ska valjas beroende pa vilken typ av svetsarbete som ska utféras.
Intermittens och belastning, typ av kylning, styrmetod och traddiameter maste
beaktas. Om kraven ar extra hdga, till exempel vid férvarmda arbetsstycken eller hog
varmereflektion i hérn maste aven det tas med i berdkningen sa att man valjer en
svetsbrannarmodell som har tillrackligt hdg specificerad belastning i reserv.

3. Produkten maste skyddas fran luftfuktighet och fukt vid transport, férvaring och
anvandning.

0463 633 001 -10 - © ESAB AB 2018



5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

Allmanna sékerhetsregler for handhavandet av utrustningen aterfinns i kapitlet
SAKERHET i denna handbok. Den som ska anvinda utrustningen ska ha list och till
fullo forstatt hela detta kapitel.

n OBSERVERA!

Denna produkt ar avsedd for industriell anvandning. | hem- och kontorsmiljo kan
denna produkt orsaka radiostérningar. Det avilar anvandaren att vidta erforderliga
skyddsatgarder mot sadana stérningar.

® VARNING!

Om en nddsituation uppstar maste stromkallan stangas av omedelbart. Information
om fler atgarder i sddana situationer finns i strdmkallans anvandarhandbok.
Svetsbrannaren kan anvandas i alla svetslagen.
Kontakt med varma féremal kan orsaka skada pa brannaren och kabelbunten.
Dra inte stromkallan med hjalp av brannaren.

Dra inte kabelbunten dver skarpa kanter. Bgj inte kabelbunten fér mycket.

51 Ansluta ledaren

Anslut en tradledare som ar lamplig fér anvandningen, tradtypen och tradens diameter. Se
kapitlet "UNDERHALL", avsnittet "Stalledare/Plastledare".

OBSERVERA!

Information hur du installerar nya ledare och hur hopsattningen gar till finns i
kapitlet ”Underhall”

Stalledare = for tradar av stal

Plastledare = for trddar av aluminium, koppar, nickel och rostfritt stal

5.2 Utrusta brannaren

Brannaren maste utrustas sa att den passar traddiametern och tradmaterialet. Valj ratt
ledare, kontaktspets, kapadapter, gasmunstycke och gasdiffusor (om tillampligt). En
detaljerad oversikt 6ver lampliga delar finns i brannarens reservdelslista.

Dra at kdpadaptern och kontaktspetsen med ett [ampligt verktyg.

Se till att alla nédvandiga delar som visas i reservdelslistan, till exempel isoleringar, ar
installerade. Svetsning utan dessa delar kan leda till att brannaren omedelbart forstors.

5.3 Satta dit centrumadaptern pa utrustningen

1. Kontrollera att tradledaren ar korrekt ditsatt.
2. Sattin centrumpluggen i uttaget pa tradmatningsenheten och fast genom att dra at
adaptermuttern ordentligt fér hand.

54 Ansluta kylkretsen

Anslut vattenslangarna till kylenheten: bla for vattenfléde framat fran kylaren till brannaren
och réd for varmt vattenflode bakat fran brannaren till kylaren. Innan du anvander en
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5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

vattenkyld brannare maste luft avlagsnas fran kylarcirkulationen genom att kéra kylaren
under nagra minuter.

OBSERVERA!

Felaktigt ansluta vattenslangar kan orsaka éverhettning och skada pa
brannarhalsen och vattenkablarna. Kontrollera regelbundet kylarnivan och
genomstromningen for kylarenheten. Otillracklig kyla kan orsaka 6verhettning och
skada pa brannarhalsen och vattenkablarna.

OBSERVERA!

Om du vill fa optimalt gas- och vattenfléde placerar du kabelbunten och gas- och
vattenslangarna sa rakt som mgjligt. Vridna slangar kan orsaka éverhettning och
skada brannaren. Skydda kablar och forsérjningsslangar fran skada.

5.5 Stalla in nivan av skyddsgas

Stall in den nédvandiga gasmangden med gasregulatorn. Typen och mangden gas som ska
anvandas beror pa svetsarbetet som genomfors.

5.6 Checklista

Kontrollera kabeln innan den ansluts till tradmatningsenheten. Se till att tradledaren ar
lamplig for trddens diameter och typ.

Kontrollera slitdelarna pa svanhalsens framre del och att kontaktmunstycket m.m. som
anvands passar for trddens diameter och typ.

5.7 Byta trad

Kontrollera att tradens ande har avgradats nar du byter trad.
Satt in traden i trddmatningsenheten enligt bruksanvisningen.

Tryck pa tradmatningsknappen pa tradmatningsenheten nar du satter in traden.

5.8 Starta och stoppa svetsprocessen

Tradmataren och svetsprocessen startas genom att dra i brannarens avtryckare. Beroende
pa svetsmaskinens konfiguration stoppas svetsprocessen antingen genom att du slapper
avtryckaren eller genom att du drar i aviryckaren en andra gang. Mer information finns i
stromkallans anvandarhandbok.

VARNING!

Brannarhuvudet kan uppna valdigt hdga temperaturer under anvandning, det finns
en risk for allvarliga brannskador. Lat det svalna under uppsikt, det finns risk for
brand. Placera inte den heta brannaren pa eller i narheten av varmekansliga
foremal. For vattenkylda brannare bor kylsystemet vara paslaget under nagra
minuter efter att svetsprocessen har stoppats.

Nar du ldmnar arbetsplatsen maste systemet skyddas mot oavsiktlig anvandning,
helst genom att du stanger av strémkallan.
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6 UNDERHALL

6 UNDERHALL

6.1 Oversikt

OBSERVERA!
Regelbundet underhall ar viktigt for tillforlitlig och saker drift.

Rengoring och byte av svetsbrannarens slitdelar bér ske med jamna mellanrum for att
sakerstalla storningsfri tradmatning. Blas ren tradledaren regelbundet och rengor
kontaktmunstycket.

VARNING!

Utfér denna avstangningsprocedur innan du inleder rengoéring, service eller
reparationer.

1. Sla av strommen.
2. Stang av gasen.

Se till att stromkallan och gasen ar avstdngda under hela den tid som servicen
pagar.
6.2 Slangpaket

Kontrollera att brannaren och kabelbunten inte ar skadade fére anvandning. Skador maste
repareras av behdrig personal innan produkten far anvandas igen.

6.3 Rengora tradmatningen

Koppla loss svetspistolen fran utrustningen och lagg den rakt.
Skruva loss muttern och dra ut tradledaren. Ta bort de évriga delarna fran svanhalsen.
Blas in tryckluft genom tradledaruttaget fran bada andarna sa att span fran traden blases ur.
Satt in ledaren i tradledaruttaget och skruva fast muttern igen.
OBSERVERA!

Nya tradledare maste kapas till ratt Iangd.

6.4 Stalledare/Plastledare

Om ett tradmatarproblem inte kan I6sas genom att kontaktmunstycket byts ut och
tradledarkanalen rengérs maste ledaren bytas ut.

Ledaren och svetstraden bor monteras medan kabelbunten ar utstrackt.
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6 UNDERHALL

Montera en tradledare av stal

Ta bort hylsmuttern fran centralanslutningen,
ta bort gasmunstycket och kontaktmunstycket
fran brannaren.

Satt i tradledaren genom centralanslutningen
och las fast den med hylsmuttern.

Kapa tradledaren jams med
munstycksbehallaren och fasa av kanterna
(till exempel med en pennvassare).

Endast for MXL 271: Ta bort
munstyckshallaren och kapa av tradledaren
med halsens framre ande.

Ta bort ledaren fran brannaren och jamna
forsiktigt ut dess framre ande. Slipa vid behov
ned kanterna. Se till att det inre halet ar helt
Oppet.
o¥?

For isolerade ledare tar du bort isoleringen
vid den framre anden sa att aterstaende
isolering slutar ungefar vid
brannarhandtagets framre ande.

Satt tillbaka ledaren och las fast den med
hylsmuttern. Montera all utrustning pa
brannarhalsen.

Montera en tradledare av plast

Ta bort hylsmuttern fran centralanslutningen,
ta bort gasmunstycket och kontaktmunstycket
fran brannaren.

Satt i tradledaren genom centralanslutningen
och las fast den med hylsmuttern.

Kapa tradledaren jams med
munstycksbehallaren och fasa av kanterna
(till exempel med en pennvassare).

Endast fér MXL 271: Ta bort
munstyckshallaren och kapa av tradledaren
med halsens framre ande.

0463 633 001 -14 - © ESAB AB 2018



6 UNDERHALL

Kapa av den framre anden av ledaren med ﬁ]

ett prydligt snitt och fasa av kanterna (till
exempel med en pennvassare) om det ar
svart att fora in ledaren i brannaren.

Montera gasmunstycket och
kontaktmunstycket pa brannaren.

OBSERVERA!

Om ledaren har en framre ande i brons ska du forst kapa plastledaren till lAmplig
langd och lata bronsledaren sticka ut cirka 40-50 mm fran brannarhalsen. Fast
bronsledaren i den framre delen av plastledaren och kapa férst darefter den har
ledarenheten till exakt langd.

6.5 Rengora svanhalsen

* Rengor gaskapans insida regelbundet fran svetssprut och spreja med ESAB®

svetssprej.
» Kontrollera om férbrukningsdelarna ar synligt skadade och byt ut dem vid behov.

6.6 Kontrollera kylsystemet

Se till att kylvatskan ar ren. Byt ut den vid behov. Orenheter i kylvatskan kan tappa till
vattenkanalerna i brannaren. Anvand alltid lamplig kylvatska for brannare med
oxidationshammare.
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7 FELSOKNING

7 FELSOKNING

Kontakta aterférsaljaren eller tillverkaren om de nedanstaende atgarderna inte avhjalper

felet.

Las bruksanvisningen for svetskomponenterna, t.ex. strdmkallan och tradmatarenheten.

Problem

Moijlig orsak

Atgird

Pistolen blir for het .

Kontaktmunstycket/mun
styckshallaren ar inte
tillrackligt atdragen
Kylsystemet fungerar
inte tillfredsstallande.
Brannaren dverbelastad
Kabelbunten ar defekt

Kontrollera och dra at
fér hand

Kontrollera vattenflédet,
mangden kylvatska och
att vatskan ar ren
Kontrollera
specifikationerna, valj
en annan typ vid behov
Kontrollera kablarna,
slangarna och
anslutningarna

Problem med trddmatningen | -

Kontaktmunstycket ar
slitet

Tradledaren ar sliten
eller smutsig

De slitdelar som
anvands passar inte for
traddiametern eller
materialsorten
Tradmataren ar inte
korrekt installd
Kabelbunten ar bdjd
eller ar dragen i alltfor
skarpa svangar
Traden ar fororenad

Byt kontaktmunstycke
Kontrollera tradledaren,
blas genom den i bada
riktningar. Byt ut vid
behov.

Kontrollera i
reservdelsforteckningen
Kontrollera
tradmatarrullarna,
kontakttrycket och
tradbromsen
Kontrollera kabelbunten
och lagg den utstrackt
Anvand en
rengoringsduk

Pordsa svetsar » Gasen virvlar pa grund * Rengo6r brannarhuvudet,
av ansamlat svetssprut anvand gasdiffusor och
* For litet eller extremt sprutskydd
hogt gasflode i + Kontrollera
brannaren flodeshastigheten med
* Fel pa gastillforseln ett matinstrument
+ Luftdrag pa » Kontrollera
arbetsplatsen flodeshastigheten och
* Det finns fukt och om det férekommer
fororeningar pa traden lackage
eller arbetsstycket * Montera skyddet
+ Kontrollera traden och
arbetsstycket. Anvand
mindre mangd eller en
annan typ av svetssprej
0463 633 001 -16 - © ESAB AB 2018



7 FELSOKNING

Problem

Mojlig orsak

Atgérd

Varierande ljusbage

+ Kontaktmunstycket ar
slitet
* Fel svetsparametrar

* Byt kontaktmunstycke
« Stallin ratt
svetsparametrar

Svetsprocessen startar inte

* Kontrollera om kabeln
ar trasig eller om
avtryckaren inte
fungerar

» Kontrollera och reparera
avtryckaranslutningarna
, rengor avtryckaren
eller byt ut den

0463 633 001
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8 RESERVDELSBESTALLNING

8 RESERVDELSBESTALLNING

OBSERVERA!
Allt reparationsarbete, saval mekaniskt som elektriskt, ska utféras av auktoriserad

ESAB-servicetekniker. Anvand endast ESAB originalreservdelar och -slitdelar.

MXL 201, MXL 271, MXL 341, MXL 411W och MXL 511W ar utformade och testade i
enlighet med internationella och europeiska standarder IEC/EN 60974-7. Efter utford
service eller reparation aligger det utforande serviceinstans att férvissa sig om att produkten

inte avviker frAn ovan namnda standarder.

Reservdelar och slitdelar kan bestallas fran narmaste ESAB-aterférsaljare, se esab.com Vid
bestallning, uppge produkttyp, serienummer, beteckning och reservdelens artikelnummer
enligt reservdelslistan. Detta underlattar hanteringen av din bestallning och minskar risken

for felleverans.

0463 633 001 -18 - © ESAB AB 2018



BESTALLNINGSNUMMER

BESTALLNINGSNUMMER

Ordering number |Benamning Typ Notes

Gaskylda brannare

0700 025 220 MXL 201 Svetsbrannare 3 m |Eurocentralanslutning
0700 025 221 MXL 201 Svetsbrannare 4 m |Eurocentralanslutning
0700 025 230 MXL 271 Svetsbrannare 3 m |Eurocentralanslutning
0700 025 231 MXL 271 Svetsbrannare 4 m |Eurocentralanslutning
0700 025 240 MXL 341 Svetsbrannare 3 m |Eurocentralanslutning
0700 025 241 MXL 341 Svetsbrannare 4 m |Eurocentralanslutning
0700 025 242 MXL 341 Svetsbrannare 5 m |Eurocentralanslutning

Vattenkylda brannare

0700 025 250 MXL 411W Svetsbrannare 3 m |Eurocentralanslutning
0700 025 251 MXL 411W Svetsbrannare 4 m |Eurocentralanslutning
0700 025 252 MXL 411W Svetsbrannare 5 m |Eurocentralanslutning
0700 025 260 MXL 511W Svetsbrannare 3 m |Eurocentralanslutning
0700 025 261 MXL 511W Svetsbrannare 4 m |Eurocentralanslutning
0700 025 262 MXL 511W Svetsbrannare 5 m |Eurocentralanslutning

0463 633 001
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RESERVDELSFORTECKNING

RESERVDELSFORTECKNING

ESAB MXL 201

102

101

by

ESAB MXL 271

@w

104
.................................... 1111—115
‘% 107
................... 110 e 109
113, w112 =
el =
111

M10><1

116—

Item Denomination Ordering no. |MXL 201 |MXL 271 MXL 341

101 |Head insulator 0700 200 096 X

102 |Torch neck MXL 201 0700 025 200 X

103 |Torch neck MXL 271 0700 025 201 X

104 |Torch neck MXL 341 0700 025 202 X

105 |Handle complete Expert Mini 0700 025 900 X X

106 |Handle complete Expert Plus 0700 025 901 X

107 |Trigger, yellow, 2-poles 0700 025 903 X X X

108 |Cable support cpl. 0700 025 950 X X X

109 |Adaptor nut 0700 025 951 X X X

110 |Central connector G 0700 200 101 X X X

111 |Liner locking nut 0700 200 098 X X X

112 |Cylinder head screw M4 x 6 0700 025 952 X X X

113 |0-ring 4.0 x 1.0 mm (gas nipple) 0700 025 953 X X X

114 |Screw for Expert Mini handle 0700 025 904 X X

115 |Screw for Expert Plus handle 0700 025 904 X

Item Denomination Ordering no./ |Ordering no./ Ordering no. /
3m 4m 5m

116 |Coaxial cable for MXL 201 0700 025960 0700 025961 |-

- Coaxial cable for MXL 271 0700 025962 0700 025963 |-

- Coaxial cable for MXL 341 0700 025964 |0700 025965 |0700 025 966

0463 633 001 -20 - © ESAB AB 2018



RESERVDELSFORTECKNING

ESAB MXL 411W

=25

201

ESAB MXL 511W

209 212

202

Item |Denomination Ordering no. |MXL 411 MXL 511
201 |Torch neck MXL 411W 0700 025 203 X
202 |Torch neck MXL 511W 0700 025 204 X
203 |Handle complete Expert Plus 0700 025 902 X X
204 |Cable support cpl. 0700 025 971 X X
205 |Central connector W 0700 025 970 X X
206 |Quick connector 0700 025 973 X X
207 |Hose clamp with ring & 8.7 0700 025 974 X X
208 |Hose clamp with ring & 9.0 0700 025 975 X X
209 |Hose clamp with ring @ 9.5 0700 025 976 X X
210 |Clamping ring for outer cover 0700 025 972 X X
211 |PVC-Gas hose, black, 4.5x 1.5 0700 025 993 X X
mm
212 |PVC hose, braided, black, 5x 1.5 |0700 025 994 X X
mm
213 |Fabric outer cover 0700 025 992 X X
Item |Denomination Ordering no./ Ordering no./ |Ordering no. /
3m 4m 5m
214 |Water-power cable, blue 0700 025983 |0700 025984 |0700 025 985
215 |Wire conduit, yellow 0700 025986 |0700 025987 |0700 025 988
216 |Control cable cpl. 0700 025989 |0700 025990 |0700 025 991
217 |Cable assembly 0700 025980 (0700 025981 |0700 025 982

0463 633 001
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SLITDELAR

SLITDELAR

MXL 201

1. Gasmunstycke
2. Kontaktmunstycke M6 x 25

3. Munstycksfjader

BN

Ordering no. Denomination Notes 9 Length

0700 200 054 |Gas nozzle Conical 12 mm 53 mm

0700 200 060 |Gas nozzle Conical 9.5 mm 53 mm C

0700 200 057 Gas nozzle Cylindrical 16 mm 53 mm

0700 200 105 |Gas nozzle For self 6.5 mm 43.5 mm i
shielding wire H]

Ordering no. |Denomination Notes 7]

0700 200 063 Contact tip, M6 x 25 Cu 0.6 mm

0700 200 064 |Contact tip, M6 x 25 Cu 0.8 mm

0700 200 065 |Contact tip, M6 x 25 Cu 0.9 mm

0700 200 066 Contact tip, M6 x 25 Cu 1.0 mm

Ordering no. \Denomination Notes

0700 200 078 |Nozzle spring M

Fet = Standardleverans

0463 633 001 -22. © ESAB AB 2018



SLITDELAR

MXL 271

1

1. Gasmunstycke
2. Kontaktmunstycke M6 x 28
3. Kontaktmunstycke M8 x 30

4. Kapadapter

el

5. Munstycksfjader

Ordering no. Denomination Notes 7] Length

0700 200 055 |Gas nozzle Conical 15 mm 56 mm

0700 200 061 |Gas nozzle Conical 11 mm 56 mm

0700 200 058 |Gas nozzle Cylindrical 20 mm 56 mm

Ordering no. | Denomination Notes 9

0700 200 068 |Contact tip, M6 x 28 Cu 0.8 mm

0700 200 069 |Contact tip, M6 x 28 Cu 0.9 mm

0700 200 070 |Contact tip, M6 x 28 Cu 1.0 mm

0700 200 071 |Contact tip, M6 x 28 Cu 1.2 mm

0700 200 081 |Contact tip, M6 x 28 CuCrzr 0.8 mm X 1O
0700 200 083 |Contact tip, M6 x 28 CuCrZr 1.0 mm

0700 200 084 Contact tip, M6 x 28 CuCrZr 1.2 mm

0700 025 273 |Contact tip, M6 x 28 Alu Cu 1.0 mm

0700 025 274 |Contact tip, M6 x 28 Alu Cu 1.2 mm

Fet = Standardleverans
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SLITDELAR

Ordering no. | Denomination Notes 7]
0700 025 275 |Contact tip, M8 x 30 Cu 0.8 mm
0700 025 276 |Contact tip, M8 x 30 Cu 1.0 mm
0700 025 277 Contact tip, M8 x 30 Cu 1.2 mm
0700 025 280 |Contact tip, M8 x 30 CuCrZr 0.8 mm
0700 025 281 |Contact tip, M8 x 30 CuCrZr 0.9 mm EHln
0700 200 103 |Contact tip, M8 x 30 CuCrZr 1.0 mm
0700 200 104 Contact tip, M8 x 30 CuCrZr 1.2 mm
0700 025 286 |Contact tip, M8 x 30 Alu Cu 1.0 mm
0700 025 287 |Contact tip, M8 x 30 Alu Cu 1.2 mm
Ordering no. |Denomination Notes
0700 200 073 |Tip adaptor M6 / L=35 mm _
o JLIP]
0700 025 289 |Tip adaptor M8 / L=35 mm
Ordering no. |Denomination Notes
0700 200 079 |Nozzle spring ‘@N
Fet = Standardleverans
MXL 341
Option ................................................................
M8
3 4
M6
1 2 4 5

1. Gasmunstycke 4. Kapadapter
2. Kontaktmunstycke M6 x 28 5. Gasspridare
3. Kontaktmunstycke M8 x 30
Ordering no. Denomination Notes 9 Length
0700 200 056 |Gas nozzle Conical 16 mm 83.5 mm ﬂ: i
0700 200 062 |Gas nozzle Conical 12 mm 83.5 mm -

Only for M6 =
0700 200 059 |Gas nozzle Cylindrical 20 mm 83.5 mm -

Fet = Standardleverans

0463 633 001
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Ordering no. |Denomination Notes 9

0700 200 068 |Contact tip, M6 x 28 Cu 0.8 mm

0700 200 069 |Contact tip, M6 x 28 Cu 0.9 mm

0700 200 070 Contact tip, M6 x 28 Cu 1.0 mm

0700 200 071 |Contact tip, M6 x 28 Cu 1.2 mm

0700 200 081 |Contact tip, M6 x 28 CuCrZr 0.8 mm =<l
0700 200 083 Contact tip, M6 x 28 CuCrZr 1.0 mm

0700 200 084 Contact tip, M6 x 28 CuCrZr 1.2 mm

0700 025 273 |Contact tip, M6 x 28 Alu Cu 1.0 mm

0700 025 274 |Contact tip, M6 x 28 Alu Cu 1.2 mm

Ordering no. |Denomination Notes 7]

0700 025 275 Contact tip, M8 x 30 Cu 0.8 mm

0700 025 276 |Contact tip, M8 x 30 Cu 1.0 mm

0700 025 277 |Contact tip, M8 x 30 Cu 1.2 mm

0700 025 278 Contact tip, M8 x 30 Cu 1.4 mm

0700 025 279 |Contact tip, M8 x 30 Cu 1.6 mm

0700 025 280 |Contact tip, M8 x 30 CuCrZr 0.8 mm

0700 025 281 | Contact tip, M8 x 30 CuCrZr 0.9 mm @@]

0700 200 103

Contact tip, M8 x 30

CuCrZr 1.0 mm

0700 200 104

Contact tip, M8 x 30

CuCrZr 1.2 mm

0700 025 284

Contact tip, M8 x 30

CuCrZr 1.4 mm

0700 025 285

Contact tip, M8 x 30

CuCrZr 1.6 mm

0700 025 286

Contact tip, M8 x 30

Alu Cu 1.0 mm

0700 025 287

Contact tip, M8 x 30

Alu Cu 1.2 mm

0700 025 288

Contact tip, M8 x 30

Alu Cu 1.6 mm

Ordering no. |Denomination Notes

0700 200 074 Tip adaptor M6/ L=28 mm @:D
0700 025 290 |Tip adaptor M8 / L=28 mm

Ordering no. \Denomination Notes

0700 200 080 Gas diffusor Black

L]

Fet = Standardleverans
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MXL 411W / 511W
Opﬁon .........................................................................................................
M6 6
] ] CH
3 4 5
M8 M8
ﬂ 1l =o I A
1 2 4 o
1. Gasmunstycke 4. Gasspridare
2. Kontaktmunstycke M6 x 28 5. Kapadapter
3. Kontaktmunstycke M8 x 30
Ordering no. Denomination Notes 7] Length
0700 025 295 |Gas nozzle Conical 16 mm 75.5 mm =
0700 025 296 |Gas nozzle Conical 14 mm 75.5 mm =
0700 025 297 |Gas nozzle Cylindrical 20 mm 75.5 mm =
0700 025 298 |Gas nozzle Conical 12 mm 75.5 mm =
Only for M6 = ﬂ
Ordering no. |Denomination Notes 7]
0700 200 068 |Contact tip, M6 x 28 Cu 0.8 mm
0700 200 069 Contact tip, M6 x 28 Cu 0.9 mm
0700 200 070 |Contact tip, M6 x 28 Cu 1.0 mm
0700 200 071 |Contact tip, M6 x 28 Cu 1.2 mm
0700 200 081 |Contact tip, M6 x 28 CuCrZr 0.8 mm < llin
0700 200 083 |Contact tip, M6 x 28 CuCrZr 1.0 mm
0700 200 084 |Contact tip, M6 x 28 CuCrZr 1.2 mm
0700 025 273 |Contact tip, M6 x 28 Alu Cu 1.0 mm
0700 025 274 Contact tip, M6 x 28 Alu Cu 1.2 mm
Fet = Standardleverans
0463 633 001 -26 - © ESAB AB 2018
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Ordering no. | Denomination Notes 7]
0700 025 275 |Contact tip, M8 x 30 Cu 0.8 mm
0700 025 276 |Contact tip, M8 x 30 Cu 1.0 mm
0700 025 277 |Contact tip, M8 x 30 Cu 1.2 mm
0700 025 278 |Contact tip, M8 x 30 Cu 1.4 mm
0700 025 279 |Contact tip, M8 x 30 Cu 1.6 mm
0700 025 280 Contact tip, M8 x 30 CuCrZr 0.8 mm
0700 025 281 | Contact tip, M8 x 30 CuCrZr 0.9 mm
0700 200 103 |Contact tip, M8 x 30 CuCrZr 1.0 mm @
0700 200 104 |Contact tip, M8 x 30 CuCrZr 1.2 mm
0700 025 284 Contact tip, M8 x 30 CuCrZr 1.4 mm
0700 025 285 |Contact tip, M8 x 30 CuCrZr 1.6 mm
0700 025 286 |Contact tip, M8 x 30 Alu Cu 1.0 mm
0700 025 287 Contact tip, M8 x 30 Alu Cu 1.2 mm
0700 025 288 Contact tip, M8 x 30 Alu Cu 1.6 mm
Ordering no. |Denomination Notes
0700 025 293 |Gas diffusor Black 5
0700 025 294 |Gas diffusor Ceramic °
Ordering no. |Denomination Notes
0700 025 291 |Tip adaptor M8 / L=25 mm 5
0700 025 292 |Tip adaptor M6 / L=25 mm 2
Fet = Standardleverans
Stalledare
[ !
Ordering no. 9 Length Notes MXL MXL MXL MXL
201 271 341 411/
51MW
0700 200 085 0.8-10 [3.0m Blue X X X X
0700 200 086 08-10 |40m Blue X X X X
0700 025 800 0.8-10 |50m Blue X X
0700 200 087 1.0-12 |3.0m Red X X X
0700 200 088 1.0-12 |40m Red X X X
0700 025 801 1.0-12 |50m Red X X
0700 025 802 1.2-16 |3.0m Yellow X X
0700 025 803 1.2-16 |40m Yellow X X
0700 025 804 1.2-16 |50m Yellow X X
Fet = Standardleverans
0463 633 001 -27 - © ESAB AB 2018



SLITDELAR

PTFE-ledare
I (
Ordering no. 9 Length Notes MXL MXL MXL MXL
201 271 341 411/
51MW
0700 200 091 1.0-12 3.0 Red X X X X
0700 200 092 1.0-12 (4.0 Red X X X X
0700 025 812 1.0-12 |5.0 Red X X
0700 025 813 1.2-16 3.0 Yellow X X
0700 025 814 1.2-16 |4.0 Yellow X X
0700 025 815 1.2-16 |5.0 Yellow X X
PA-ledare med framre ande i brons
[ 11 I/
Ordering no. 7] Length |Notes MXL MXL MXL MXL
201 271 341 411/
51MW
0700 025 816 08-1.0 |3.0 Anthracite X X X X
0700 025 817 0.8-1.0 |4.0 Anthracite X X X X
0700 025 818 08-1.0 |50 Anthracite X X
0700 025 819 1.2-16 |3.0 Anthracite X X
0700 025 820 1.2-16 (4.0 Anthracite X X
0700 025 821 1.2-16 |5.0 Anthracite X X
0463 633 001 -28 - © ESAB AB 2018
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For contact information visit esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Gothenburg, Sweden, Phone +46 (0) 31 50 90 00

http://manuals.esab.com
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